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Laimagen del producto es sélo orientativa. Por favor, consulte el producto real.






Gracias por elegir los productos de ANYCURIC!

Quizas haya comprado impresoras ANYCURIC antes o esté familiarizado con la tecnologia de impresion 3D, pero le
seguimos recomendando que lea atentamente el manual, ya que las precauciones y técnicas de uso pueden ayudarle
mejor a evitarinstalacionesy usos incorrectos.

Visite https://support.anycubic.com/ para comunicarse con nosotros sitiene alguna pregunta. También puede obtener
mas informacién, como software, videos, modelos del sitio web.

ANTCURIC APP ANYCURBIC Wiki ANYCURIC Support Center

Equipo de ANYCURIC

* Los derechos de autor deldocumento manual pertenecen a “Shenzhen Anycubic Technology Co., Ltd”, no se permite
reimprimirlos sin permiso.
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Vista generalde la maquina

Cabezalde
impresion Cubierta superior

Pantalla tactil

Cémarade cadmara
Tubo de filamento—

fo— :

Cable de sefial ACE Pro-4Pin

Portacarrete
Puerto deinstalacion

Ventilador auxiliar
Médulo antibloqueo-6Pin

Conducto de exceso

Plataforma de

construccién

Cable de alimentacion _—@




Vista generalde la maquina

:

Portada
— |

5 E Interruptor de
encendido

Puertodelcable pyertode conexién Puerto de conexién
de sefial deltubo de filamento delcabledealimentacién

Evite utilizar ACE Pro paraimprimir materiales flexibles, incluidos
TPU, TPE o PVAabsorbente, evite el uso de materiales que sean
demasiado duro (médulo demasiado alto) o demasiado fragil
(durezainsuficiente),Utilice un portacarretes externo para

/
Entradadefilamento

-

Deslice hacialaizquierda para bloqueary hacia imprimir estos filamentos.
laderecha paradesbloquear



Lista d eem ba laj e Los siguientes accesorios e imagenes son sélo orientativos,

por favor remitase al producto real que reciba.
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. Anycubic Color Engine Pro . Cable de senial Filamentrohr Cabledealimentacién _ ., .
Kobra S1 Printer (ACE Pro) Portabobinas (1pcs) (4pcs) (2pcs) Médulo antibloqueo
Tornillos Tornillos Unidad USB
.5/2.0/1. i Li i ill
M2.5*25 (2pcs) M3*6 (2pcs) (1pcs) 2.5/2.0/1.5 Filament Limpiadorde boquillas Grasa
Carbén activado Modulo delimpieza  Piezadesiliconade Organizadorde cables
(1Pcs) de boquilla(1Pcs) laboquilla (1Pcs) (2pcs)

Parametros de la maquina

Parametros de impresion Parametros del software WIFI .
Software de corte:Anycubic Slicer Next/Orca Slicer Bandade frecuencia: 2.4G (2.400-2.4835GHz)

Formato de entrada:.STL/.0BJ/.3mf Modo de trabajo: STA
Formato de salida:GCode

Principio de impresion:FDM (Modelado por Deposicién Fundida)
Volumen de impresién:250 mm (L) x 250 mm (W) x 250mm (H)

Espesor de la capa de impresion:0.08 - 0.28mm
Precision de posicionamiento:X /Y /Z 0.0125/0.0125 /0.0025 mm Método de conexion:U-DISK, AC Cloud, Anycubic Slicer Next Parametros fisicos
Cantidad de boquillas:Boquilla tinica Dimensiones de la maquina:400mm (L) x 410mm (W) x 490 mm (H)
Diametro de la boquilla:0.4 mm Parametros de alimentacion Peso neto |.:|e la @équina:~18kg _
Filamento:PLA/TPU/PETG/ABS etc Entrada de alimentacion:100-120V~ /200-240V~ ACE Pro Dimensiones de la méquma:365.9mm (L) X 282.8mm (W) X 234.5 mm (H)
Potencia nominal:500 /1500W ACE Pro Peso neto de la maquina : ~4.6kg
Dimensiones de laimpresoray tamafio de ACE Pro:

420mm (L) x 530mm (W) x 710 mm (H) 3



|nStalaCi6n de la méqUina Para verelvideo de instrucciones de

Desbloquear ACE Pro laderecha

1.Abralacubiertadelaimpresoray utilice una llave Allen H2.5 Saque la cajade accesorios deslizandola
pararetirar los dos tornillos marcados enrojo como se muestra en laimagen. hacia arriba.

4 2. Trascompletar las operaciones anteriores, saque el ACE Pro por la parte superior.
*Es suficiente aflojar los tornillos hasta cierto punto; no es necesario retirarlos completamente.



Desbloquear ACE Pro

(3] (4]

Parteinferiorinterior de laimpresora Parteinferiorinterior de laimpresora

Comoseindicacon las flechas, utilice una llave Allen H2.5 Saqueelacolchado del ACE Pro.
pararetirar los cuatro tornillos marcados con circulos rojos.
*Es suficiente aflojar los tornillos hasta cierto punto; no es necesario retirarlos completamente.
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Desbloquear cabezal deimpresion Desbloquear cama caliente

]

ol (&3

Hot Bed

Parte superiordelaimpresora Parteinferiorinterior de laimpresora

1. Corte labrida que asegura el cabezaldeimpresiony Comoseindicacon lasflechas, utiliceunallave Allen H2.5 para
retire el cartén del cabezal de impresién. retirar los tres tornillos marcados con circulos rojos.
2. Retire la espuma.



Instale el portabobinas(omita este paso si imprime en varios colores)

Limite del carrete hacip arnpiba

-
\\\

S
\
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Fije el soporte del carrete con tornillos M3*6 de la caja de accesorios.




Instalar ACE Pro

1. Coloque el ACE Pro sobre el KobraSi:

2.Inserte el extremo de 4 pinesdelcablede
sefialen laimpresorayelextremode 6 pines
en elorificioenlaesquinaizquierdadel ACE Pro.

4. Inserte el tubo de filamento
suspendido en el puerto.

3. Utilice tornillos M2.5*25 para fijar el médulo
del concentrador de filamento en la parte trasera
delaimpresoraeinserte el cableenel puerto
(useunallaveAllen H2.0).

\L e _




Instalar ACE Pro

— 6. Retire los cuatro clips azules de los puertos de
conexién de los tubos de teflon. Inserte los tubos
deteflén en los puertosy luego vuelva ainstalar los
cuatro clips azules en sus posiciones originales
(Nota: los tubos de teflén no tienen un orden especifico).

5.Inserte los cuatro tubos de
teflén en el concentradorde
filamento.

......................

' Note: Please enter the teflon
' tubetotheend.

7.Trascompletar las operaciones anteriores, utilice el
cable de alimentacién para conectar la
impresoray el ACE Pro. 9
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Instalar carbon activado

Saque el carbdn activado de la caja de accesorios, retire el embalaje al vacio y coléquelo en la caja de filtros dentro
delaimpresora.

carbén activado




Guiade encendido

® Language

® Main Interface

®

®Area @ Network

| Network

| Language

ANYCUBIC

® Cloud @ Insert U-Disk ® Self Test

| Cloud | Guide

®@Auto-Level

| Guide | Guide
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Cargade filamento

1.Coloque al menosunrollo de filamento en la ACE Pro.
2.Inserte un extremo del filamento en la entrada de filamento, y ACE Pro precargara automaticamente el filamento tras detectarlo.
3.Presione lainterfaz [Filament], haga clic para seleccionarun filamento y luego aparecera la marca de edicidn. Seleccione el
materialy el color correspondientesy haga clic en Guardar. Si utiliza filamento Anycubic RFID, el colory el material del filamento
seidentificaran automaticamente.

4. Cuando haya completado las acciones anteriores, haga clicen [Extrude] , espere a que la boquilla se caliente a latemperatura pr
eestableciday el filamento se extruird por la boquilla.

Holder ACE1

Q >
22h20m w

o >

Dryer
Entradade
filamento

Filament Backup

4 mmmEmEEmEEEEEEEEEEEsEE s s s e e e e ... ...
[

Nota: Antes de insertar el filamento en la entrada de filamento,
1 2 . aseglrese de enderezar el extremo del filamento.



Primeraimpresion

Selecciona un modelo desde el almacenamiento localo desdeun  Makeronline QR code:Los modelos

U-DISKy comienza la impresion. se pueden descargaratravés de
MakerOnline.

*Recomendamos usar uno de los archivos preinstalados como la primeraimpresién de prueba.

ANYCURBIC

Wéhlen Sie das Modell aus dem lokalen Driicken Sie "Print". g

Speicher oder dem U-DISK aus.

< Back

Color Match
7 Quiet

% 100

L 60

seleccione el color, pulse "Print" ‘ Printing in progress

Coincidencia de colores: mapea los filamentos
reales al archivo de impresion filamentos 13
preestablecidos



Vinculacion de laimpresora

1. Conecte primero laimpresoraalared.

2. Escanee el cddigo QRen la pantallade laimpresora, ruta del cddigo QR: [Settings] - [Cloud], descargue la aplicacion
ANYCUBIC, registrese e inicie sesion en la cuenta ANYCUBIC.

3.Abralaaplicacién ANYCUBIC, haga clic en [+initiate printing], haga clicen [Scan] y escanee el cédigo QR en la pantallade
laimpresora paravincularlacuentade ANYCUBIC.

19:20 4 -

Waorkbench < Add printer || < Add printes

P

it

E:
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Instalacion del software y vinculacion

1. Procedimiento deinstalacién del software

Abralaunidad USB adjuntay navegue hasta laruta: \Files_English_Anycubic Kobra S1 combo\Anycubic Slicer,elija Windows/Mac
parainstalar laversion correspondiente,y haga dobleclicen laaplicacién Anycubic Slicer parainiciar lainstalacién.
2.Conectelaimpresoraalared antes derealizarlas siguientes operaciones.

3.Instrucciones de uso de Anyubic Slicer:

Abralaunidad USB adjuntay navegue hasta la ruta: \Files_English_Anycubic Kobra S1 combo\Anycubic Slicer

\Anycubic Slicer_Usage Instructions

(1) Unavez completada lainstalacién del software, ingrese a lainterfaz (2)Siyatiene una cuenta APP, puede introducir
principaly hagaclicen [Workbench] o[Login to beginremote print]  directamente su cuentay contrasefia parainiciar

o sesion.Sino esasi, hagaclicen [Sign Up Now].
c Email Login
.
- [Account
-
a
n

Password
1]
N <<
; . Remember Me Forget Password?]

No Account ?_Sign Up Now 1 5




Instalacion del software y vinculacion

(3) Hagaclicen [Add Printer] (4) Encuentra automaticamente impresoras en la misma LAN que el dispositivo
actual.SilaAPPse havinculado al equipoy hainiciado sesién con la misma
cuenta, lainformacién se sincronizard automaticamente.

Add Pl‘i nter Add Printer x

You have successfully logged in. After adding
a printer, you can perform more operations.

Searching for Printer...

Only printers on the same local network as the current device can be discovered.

Add Printer

Other connection methads [ E Connect with device CN code ] 0 connect with App

Skip now

16



Instalacion del software y vinculacion

(5)Seleccione el equipo al que debe vincularse en los resultad(6) Sila biisqueda falla, introduzca el cédigo CN del dispositivo para
osdeblsquedaautomaticay hagaclicen [Add Now]

conectarse.Busque laruta del codigo CN: seleccione [Settings-
Se pueden conectar variasimpresoras; Silabusquedano Cloud Platform-More Information]en laimpresora. Puede
tiene éxito, haga clicen [Connect with device CN code] consultarel cédigo NC
oenfconnect with APP]
Add Printer i Connect with device CN code x
My Printers A My Printers A 1. Enter the settings menu an your printer
Anycubic Photon Mono X 6K Anyeubic Photon Mono X 6K 2 click the cloud button
3. Click more information button
5 I Y 4. Enter the 16 digit Device CN number you see on the printer
| Add Now | Add Now
[ ] h Enter Device CN
1 2 3 4 5 '6 |7 B 98 EON Bl
Other connection methods [ E Connect with device CN cod: ]I

. Nota:

17



Descripciones de otras funciones

Compensacionde Vibraciones: Serecomienda realizar una deteccion de resonancia cuando el tiempo de impresion excede
las 300 horas o después de que la maquina haya sido movida, con el fin de lograr mejores resultados de impresién.

La deteccion deresonancia ayuda a identificar problemas de resonancia o vibraciéon que pueden ocurrir durante el
proceso deimpresion,y permite tomar medidas apropiadas para mitigar suimpacto. La deteccidon regular de resonancia
ayuda a mantener la estabilidad y precisién de la impresora, mejorando la calidad de impresion.

Presiona "Herramientas" - "Control" - "Compensacion de Vibraciones"y espera a que la maquina complete la calibracion.
Por favor, notoques la maquina durante el proceso de calibracion.

Deteccion de falta de filamento : esta funcidn esta disefiada para evitar fallos de impresion cuando el filamento se agota en
mitad de unaimpresién. Avisa al usuario para que sustituya el filamento antes de continuar con laimpresién, lo que evita
eficazmente las impresiones desperdiciadas por falta de filamento

Reanudacion por pérdida de alimentacion: cuando se imprime utilizando el soporte de filamento, en caso de corte
repentino de la alimentacién o de apagado accidental del equipo, no serd necesario configurar esta funcién
manualmente. Basta con volver a conectar la alimentaciény encender el equipo. A continuacion, puede reanudar

laimpresion.

18



Nivelado

Presiona "Herramientas" - "Control" - "Nivelacién Automatica" Espera a que la maquina complete el proceso de nivelacion.

Input Shaping
Auto-Level

PID Calibration PID Calibration

Call

Cancel

| Auto-Level

@ rreheating

@ wiping Nozzle

PID Calibration > LR

® rrobir

19
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Atencion

1. Laimpresora 3D Anycubic genera alta temperatura. NO introduzcas la mano en laimpresora durante su funcionamiento.
El contacto con los materiales extruidos puede causar quemaduras.

2. Utiliza guantes resistentes a altas temperaturas al operar el producto.

3. Este equipo no es adecuado parasu uso en lugares donde haya nifios presentes.

4. La calificacion del fusible para laimpresora es 250V 10A. Nunca reemplaces el fusible con uno de amperaje superior,

ya que esto puede causar unincendio.

5.Eltomacorriente debe ser de facil acceso.

Esimportante sequir estas instrucciones de seguridad para garantizarun uso seguroy adecuado de laimpresora 3D Anycubic.

Silos problemas mencionados anteriormente no pueden ser resueltos, por favorinicia una consulta en nuestro sistema de
servicio posventa, y nuestrosingenieros te responderan por correo electronico en un plazo de un dia laborable.
(https://support.anycubic.com/)

Consejos utiles:

1. Rellena lainformacién basada en elnimero de serie (SN) del modelo correspondiente. Los
elementos con puntos rojos son obligatorios.

2.Silaordenserealiza exitosamente, pronto recibiras unarespuesta del sistema de servicio

posventa entu buzdn de correo electrénico.

3.Sirealizaste con éxito una orden pero no recibes un correo electrénico, por favor revisa tu
carpetade spam.

4.Silacreaciénde laordenfalla, por favor presta atencion a las notificaciones emergentes

enla paginaweb.




EC | REP UK | REP

Name:APEX CE SPECIALISTS LIMITED

Add:89 Princess Street,Manchester, M1 4HT,UK
Contact:Wells

Tel:+441616371080
E-Mail:info@apex-ce.com

Name:Apex CE Specialists GmbH
Add:Habichtweg 141468 Neuss Germany
Contact:Wells Yan

Tel:+353212066339
E-Mail:Info@apex-ce.com

FC C€ RoHS
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