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Ajustes de Soporte

Perforacion: Activa la perforacion para ahorrar resina.

Radio del agujero: Cuanto mas grandes sean los agujeros, menos resina
se necesitara y menor serd el drea de contacto con la plataforma de
impresion.

Intervalo de agujeros: Cuanto mayor sea el intervalo, menor sera la
cantidad de aqujeros.

Numero de borde del agujero: Cuanto mayor sea el numero del extremo,

mas parecido al circulo sera el agujero.



Ajustes de Soporte

3. Soporte Automatico para Anadir Habilidades

* Aumente adecuadamente el angulo de soporte o disminuye la
distancia de anclaje

Al navegar por el modelo, se puede comprobar que éste aun tiene algunos

puntos débiles a los que no se han anadido los soportes correctamente. Si

aumenta el angulo de apoyo o disminuye la distancia de anclaje, se

pueden afnadir mas soportes a algunos de los puntos débiles.

S —

Angulo de apoyo 30° Angulo de apoyo 50°
+ Anada soporte manual tras el soporte automatico

Anada manualmente soporte para algunos de los puntos débiles.

« Comprobar Islas

Haga clic en "Comprobar islas" en la interfaz de previsualizacion de archivos
en cortes y arrastre el control deslizante para comprobar la imagen de cada
capa. La parte verde significa que hay soporte debajo; la parte amarilla
esta conectada a otras partes pero puede estar suspendida y necesitar
soportes; la parte roja esta completamente suspendida y hay que anadirle

soportes.

Autor del modelo: Fabio Nishikata
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Ajustes de Soporte

4. Guardar archivo de escena (opcional)

Guarde la escena actual, incluyendo el modelo, configuraciones, soportes,

etc., para su reutilizaciéon y edicion facil.

01
Edit Settings View Help € e n B TR > o 5 ot > ol o s @

New scene [g <|a

Open scene

NNNNN

Save Undo

Import model

Slice File Preview

Save scene Ctri+S
Save scene as

Export model

Cloud Files

Profile Backup

Model Library >
Open Recent >
Quit
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Exportar Archivo de Troceado

1. Corte

Una vez finalizado el ajuste, haga clic en Cortar. La impresora 3D Anycubic

solo puede leer sus formatos correspondientes de archivo en cortes , por

favor, elija el tipo de maquina que utiliza en Ajustes de la maquina para

evitar fallos de impresion.

Se sugiere anadir soportes si se indica que el modelo con algunas zonas

salientes necesita soportes. Para cancelar la comprobacion automatica de

soportes, entre en ajustes-preferencias-cortar y desmarque "mostrar

dialogo de aviso de modelo de soporte al cortar”.

Machine

Resin

default_resin

Slice Parameter  0.050mm -- 2.500s

2. Previsualizacion

Anycubic Photon Mono 2

The following models with overhanging areas have not added any supports.
which may cause printing failures. Do you want to add automatic supports for
them before slicing?

Modells) without support added:

preset_modelstl

Do not show me this message again

| Cancel | ‘ No, Direct Slicing | “
4

Corhproba_r los _éaborteé _

En la interfaz de vista del archivo de cortes, puede previsualizar los ajustes

de los cortes y ajustarlos.

interfaz de ajuste de cortes

w

Machine (1) Anycubic Phaton Mono 2
Volume 213.419 ml
Price 46.952 §

Estimated time 6§h39m21s

Slice Parameter 0.050mm v 0s

Pulse para entrar en la
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Resin Type StandardResin v | ResinPice | 220000 sv

aaaaa

Ajuste los parémetros%

luego pulse OK para guardarlos



Exportar Archivo de Troceado

3. Exportar

« Retorno: Si se necesitan otras manipulaciones del modelo, pulse
"Volver" y regrese a la interfaz de edicion.

+ Impresion remota: Envia el archivo troceado a la impresora e inicia la
impresion. El trabajo de impresion puede controlarse a distancia
mediante la App Anycubic.

» Guardar archivo de corte
Guardar en disco: Guarda el archivo troceado en el PC.

Guardar en la nube: Guarda el archivo troceado en la App Anycubic.

[ Return ]

Remote Print
Save Slice File b
Save to Disk

Save to Cloud
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